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standartlarning yillik axborot koʻrsatkichlarida qayd etiladi. Ushbu standartni qayta koʻrib 
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OʻZBEKISTON MILLIY STANDARTI 

SPORT MAYDONCHALARI UCHUN YUZALAR - SINTETIK IPLARNING 

UZILISH KUCHINI ANIQLASH 

 

ПОВЕРХНОСТИ ДЛЯ СПОРТИВНЫХ ПЛОЩАДОК - ОПРЕДЕЛЕНИЕ 

ПРОЧНОСТИ НА РАСТЯЖЕНИЕ СИНТЕТИЧЕСКИХ НИТЕЙ 

 

SURFACES FOR SPORTS AREAS - DETERMINATION OF TENSILE 

STRENGTH OF SYNTHETIC YARNS 

 

    Amalga kirish sanasi 15.09.2024 y. 

1 Qoʻllanish doirasi 

Ushbu milliy standartida sintetik chimni qurishda tukli iplarning choʻzilish xususiyatlarini 

aniqlashning ikkita usuli tavsiflangan. Sintetik pichan tayyorlashdan oldin qadoqlardan olingan 

sintetik iplarning choʻziluvchanlik xossalarini aniqlash uchun A usulidan foydalaniladi. Ishlab 

chiqarilgan sintetik chimdan olingan tukli iplarning choʻziluvchanlik xossalarini aniqlashda B 

usulidan foydalaniladi. Ikkala usulning natijalari taqqoslanmaydi va B usul kamroq aniq. 

 

2 Standartlarga havolalar 

Ushbu hujjatni qoʻllash uchun quyidagi havola qilingan hujjatlar zarurdir. Sanaga oid 

maʼlumotlar uchun faqat keltirilgan nashr qoʻllaniladi. Sana belgilanmagan havolalar uchun hav-

ola qilingan hujjatning oxirgi nashri (jumladan, har qanday tuzatishlar) qoʻllaniladi. 

EN ISO 2062:1995, Tekstil - Qadoqlangan iplar - Bir tomonlama uzilish kuchi va uz-

ilishdagi choʻzilishni aniqlash (ISO 2062:1993) 

EN ISO 5079:1995, Tekstil - Tolalar - Ayrim tolalarning uzilish kuchi va uzilishdagi uza-

yishini aniqlash (ISO 5079:1995) 

ISO 5893, Kauchuk va plastmassalarni sinash uskunalari - Choʻzilish, egilish va siqilish 

turlari (oʻtishning oʻzgarmas tezligi) - Texnik shartlar 

 

3 Atamalar va izohlar 

Ushbu milliy standarti maqsadlari uchun EN ISO 2062:1995, EN ISO 5079:1995 va 

quyidagilarda keltirilgan atamalar va taʼriflar qoʻllaniladi. 

3.1 Toʻplam 

Foydalanish, ishlov berish yoki saqlash uchun yaroqli shakldagi ip uzunlig 

3.2 Boshlangʻich uzunlik 

Sinov boshlanishida belgilangan oldindan choʻzilishdagi sinov boʻlagining uzunligi 
Izoh: Choʻzilish sinovi uchun boshlangʻich uzunlik ikkita samarali siqish nuqtalari orasida oʻlchanadi va 

millimetrlarda ifodalanadi. 

3.3 Uzish kuchi 

Belgilangan sharoitlarda choʻzilishga sinash paytida uzilishi uchun olib oʻtiladigan sinov 

boʻlagiga beriladigan maksimal kuch. 
1-Izoh 1-rasmdagi A1 ga qarang 

2 Izoh Sinish kuchi Nyuton (N) yoki sentinyuton (cN) larda ifodalanadi 

 

Izoh – Ushbu milliy standartdan foydalanishda havola qilinayotgan standartlarni Oʻzbekiston hududida amal 

qilishini joriy yilning 1 yanvar holati boʻyicha tuzilgan muvofiq standartlar koʻrsatkichi (tasniflagichi) boʻyicha 

hamda joriy yilda chor etilgan axborot koʻrsatikichlari boʻyicha tekshirish maqsadga muvofiq boʻladi. Agarda havola 

qilinayotgan standart almashtirilgan (oʻzgartirilgan) boʻlsa, unda ushbu milliy standartdan foydalanish chogʻida 

almashtirilgan (oʻzgartirilgan) standartga amal qilishi kerak. Agarda havola qiligayotgan standart almashtirilmasdan 

bekor qilingan boʻlsa, unga havola qilingan qoida ushbu havolaga dahldor boʻlmagan qismida qoʻllaniladi. 

 

 

Rasmiy nashr 
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1-rasm - Tipik kuch/uzayish egri chizigʻi 

3.4 Uzilishdagi uzayish 

Uzish kuchi bilan hosil qilingan sinov parchasining choʻzilishi, boshlangʻich uzunlikka 

nisbatan foizda ifodalangan. 
Izoh: 1-rasmdagi A2 ga qarang. 

3.5 Oldindan kuchlanish 

Choʻzilish sinovi boshlanishida sinov boʻlagiga qoʻyilgan taranglik. 

3.6 Gauge uzunligi (A turdagi sinov donalari) 

Sinov uskunasining ikkita samarali qisish nuqtasi orasidagi masofa. 

3.7 Gauge uzunligi (B turdagi sinov donalari) 

Plastik listlar orasidagi yelimlashning chekka nuqtalari orasidagi masofa 

3.8 Chidamlilik 

Ipning uzish kuchining uning chiziqli zichligiga nisbati 
Izoh: Chidamlilikni sindirish odatda sent-Nyuton/teks (cN/teks) bilan ifodalanadi. 

 

4 Tamoyil 

Belgilangan uzunlikdagi sinama sintetik ip boʻlagiga tegishli uskuna vositasida uza-

tiladigan choʻzish kuchlanishi taʼsir ettiriladi.  Kuchlanish-deformatsiyalanish (yoki kuch-uzayish) 

egri chizigʻi chiziladi, undan bir qator parametrlar keltirib chiqariladi. 

 

5 Uskunalar va materiallar 

5.1 Choʻzilishga mustahkamlikni oʻlchash vositalari 

5.1.1 ISO 5893 ga muvofiq choʻzilishga mustahkamlik uskuna, ISO 5893 ning A sinfiga 

muvofiq aniqlikka ega boʻlib, alohida tolalarni kerakli boshlangʻich uzunlikda ushlash uchun mos 

qisqichlarni, doimiy sinov tezligida tolani uzish uchun choʻzish vositasini va tolaga qoʻyilgan 

kuchni va tegishli choʻzilishni hisobga olish vositasini taʼminlaydi. 

5.1.2 Qisqichlar va jagʻlar, alohida tolalarni kerakli boshlangʻich uzunlikda ushlab turish 

va namunalarning sirpanishi yoki kesilishining yoki jagʻlardagi uzilishlarning oldini olish uchun. 
Izoh: Qoniqarli ushlashni bir qator usullar bilan amalga oshirish mumkin.  Pnevmatik qisqichlar va plastmas-

salar uchun jagʻlar yassi sirtli metall qoplamali yoki toʻlqinsimon profilli koʻndalang kesimli boʻlishi maqsadga mu-

vofiq deb topildi.  Agar ular sirpanishni oldini ololmasa, astarli jagʻlardan foydalanish mumkin. 

Kuch 

Cho‘zilish 
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5.1.3 Choʻziqlikni oʻlchash uskuna, yoki tola shikastlanishini oldini olish maqsadida elas-

tomer materialdan tayyorlangan kontakt qirraga ega boʻlgan, A usul uchun 250 mm uzunlikdagi 

oʻlchagichlarda 0,2 mm aniqlikda yoki boshqa barcha sinovlar uchun 1% aniqlikda oʻlchanadigan, 

masalan, B usul qisqa uzunlikdagi oʻlchagichlarda va B usuldagi sinovlar uchun plastmassa 

listlariga kamida 15 mm uzunlikdagi oʻlchagichni taʼminlash uchun qoʻllaniladigan ekstensometr, 

yoki kamida bir xil aniqlikda oʻlchanadigan optik oʻlchash uskuna. 

5.2 Toʻpning chiziqli zichligini oʻlchash vositalari 

5.2.1 Qoida, paketlardagi iplarda oʻlchashlar uchun uzunligi 1 mm gacha yoki gilamdan 

chiqarilgan qoziqlarda oʻlchashlar uchun kaliperda oʻlchashlar uchun uzunligi 0,1 mm gacha. 

5.2.2 Analitik muvozanat, oʻlchash massasi 0,1 mg gacha. 

5.3 Sinov boʻlaklarining eni va qalinligini oʻlchash vositalari 

5.3.1 Toʻplar qalinligini 1 µm gacha oʻlchash uchun terish oʻlchagichi. 

5.3.2 50 µm oraligʻida qoziqchalar kengligini oʻlchashning optik vositalari. 

5.4 Material 

V turidagi sinovlar uchun yelim va plastik listlar, jagʻlar orasiga gilamdan chiqarilgan 

qisqa qoziqlarning uchlarini biriktirish uchun. 

 

6 Namuna olish va sinov donalarini tayyorlash 

6.1 Namuna olish 

6.1.1 Qadoqlangan iplardan namuna olish (A usul) 

Namuna olish rejimi manfaatdor tomonlar oʻrtasida EN ISO 2062 ni hisobga olgan holda 

kelishiladi. 

6.1.2 Ishlab chiqarilgan sintetik chimdan namuna olish (B usul) 

Tayyorlangan sintetik chimdan olinadigan sinov boʻlaklari uchun, agar maxsus namuna 

olish talab etilmasa, kamida 0,5 m2 hajmdagi chim boʻlagi olinadi. 

6.2 Sinov donalarini tayyorlash 

6.2.1 Umumiy 

Kamida oʻnta yaroqli natijani olish uchun yetarli miqdordagi sinov donalari tayyorlanishi 

kerak (7.6 ga qarang). 

Barcha sinov qismlari (ayniqsa, B turidagilari) sinovdan oldin vizual baholanadi, agar eʼti-

roz boʻlsa, shikastlangan namunalarni chiqarib tashlash uchun optik uskunalar (masalan, lupa yoki 

mikroskop) yordamida baholanadi. 

Tekshirishdan oldin plastik listlarga uzunligi 75 mm dan kam boʻlgan B turdagi yelimning 

sinov boʻlaklari yopishtiring va oʻlchagich uzunligini oʻlchash uchun yelimlashning chekka 

nuqtalarini belgilang. 

6.2.2 Oʻlchamlar 

A turdagi sinov boʻlaklari uchun ip oʻramidan olingan sinov boʻlaklari 250 mm uzunlik-

dagi oʻlchagich olish uchun yetarli darajada uzun boʻlishi kerak. 
Izoh: Umumiy uzunlik jagʻlar tomonidan ushlab turish turiga bogʻliq. 

V turidagi sinov boʻlaklari uchun gilam uyumlaridan olingan sinov boʻlaklarining 

oʻlchagich uzunligi imkon qadar uzun, lekin kamida 15 mm boʻlishi kerak. 

6.3 Konditsiyalash va sinov shartlari 

Konditsiyalash va sinovlar (23 ± 2) °C haroratda va (50 ± 5) % nisbiy namlikda oʻtkazi-

ladi. 

Sinov boʻlaklari sinovdan oʻtkazishdan oldin kamida 24 soat davomida shartlangan 

boʻlishi kerak. 

 

7 Jarayon 

7.1 A usul uchun sinalayotgan boʻlakning chiziqli zichligini uning eng yaqin 0,1 mm gacha 

boʻlgan uzunligini va eng yaqin 0,1 mg gacha boʻlgan massasini yozib olish orqali oʻlchang. 

B usul uchun qoziqning kengligi va qalinligini oʻlchang. 
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7.2 Keltirilgan parametrlardan foydalangan holda choʻzilishga mustahkamlik apparatini 

(5.1) dasturlang. 

7.3 Sinov boʻlagini sinash mashinasining qisqichlariga mahkamlang.  Ipning tekis va 

mashinaning choʻzilish oʻqi boʻylab yotishini taʼminlang.  Sinov boʻlagini (0,5 ± 0,1) cN/teks pre-

tenzivga oʻtkazing. 
1-izoh: Bu 1000 teksli standart chim uyumi materiali uchun 5 N dastlabki kuchga teng.  Bunday dastlabki 

taranglik sinov boʻlagidan qisqichni olib tashlash uchun amalga oshiriladi. 

A turdagi sinov boʻlagi jagʻlar orasida sirpanib ketmasligini tekshirish uchun namuna 

uchlarini jagʻlar bilan kontaktda boʻlgan chetida belgilang. 
2-izoh: Buning uchun rangi tolaning rangiga taʼsir qilmaydigan mos qalam tavsiya etiladi. 

7.4 Oʻlchagichning boshlangʻich uzunligini A tur uchun eng yaqin 0,5 mm gacha yoki B 

tur uchun eng yaqin 0,2 mm gacha oʻlchang. 

7.5 Sinov boʻlagining bir daqiqadagi oʻlchagich uzunligining 50% ga teng boʻlgan sinov 

tezligida choʻzilish sinovlarini oʻtkazish. 
Izoh: Bu A turdagi 250 mm uzunlikdagi sinov boʻlaklari uchun 125 mm/min sinov tezligiga toʻgʻri keladi. 

7.6 Sinash paytida sinov boʻlagi jagʻlar orasida sirpanib ketmasligini tekshiring. Sirpanish 

sodir boʻlgan test natijalarini eʼtiborsiz qoldiring.  Shuningdek, jagʻlardan 5 mm masofada uzilish-

lar sodir boʻlganda sinov natijalarini hisobga olmaslik kerak. Kamida 10 ta yaroqli natijaga er-

ishish uchun yetarli miqdordagi testlarni bajaring. 

 

8 Natijalarni hisoblash va ifodalash 

8.1 Uzilishdagi choʻzilish quyidagicha berilgan 
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