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Soʻz boshi 

 

1.  Oʻzbekiston standartlar instituti tomonidan QABUL QILISHGA TAQDIM ETILDI.  

 

2. Oʻzbekiston standartlar institutining 2024 yil 15-iyuldagi 37/XSt-sonli buyrugʻi bilan 

TASDIQLANDI VA AMALGA KIRITILDI. 

 

3. Ushbu standart EN 12773:2000 “Footwear - Test methods for outsoles - Needle tear 

strength” xalqaro standartiga aynan oʻxshash. 

 

4. DASTLABKI AMALGA KIRITILISHI 

 

 

 

Ushbu milliy standart va unga boʻlgan oʻzgartishlarni Oʻzbekiston hududida amalga 

kiritish haqidagi axborot Standartlashtirish boʻyicha milliy organning rasmiy veb-saytlari va 

standartlarning yillik axborot koʻrsatkichlarida qayd etiladi. Ushbu standartni qayta koʻrib 

chiqish yoki bekor qilish haqidagi muvofiq axborot Standartlashtirish boʻyicha milliy organning 

rasmiy veb-saytlari va standartlarning yillik axborot koʻrsatkichlarida qayd etiladi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ushbu milliy standartni Oʻzbekiston Respublikasi hududida rasmiy chop etish mutlaq 

huquqi Oʻzbekiston standartlar institutiga tegishli 
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OʻZBEKISTON MILLIY STANDARTI 

POYABZAL - TAGCHARMLARNI SINASH USULLARI - IGNANING UZILISH 

KUCHI 

 

ОБУВЬ - МЕТОДЫ ТЕСТИРОВАНИЯ ПОДОШВЫ - ПРОЧНОСТЬ ИГЛЫ 

НА РАЗРЫВ 

 

FOOTWEAR - TEST METHODS FOR OUTSOLES - NEEDLE TEAR 

STRENGTH 

 

    Amalga kirish sanasi 15.09.2024 y. 

1 Qoʻllanish doirasi 

Ushbu milliy standartida materialdan qatʼi nazar, igna tagcharmlari uchun ignalarning 

uzilish kuchini aniqlash usuli koʻrsatilgan. 

 

2 Standartlarga havolalar 

Ushbu milliy standarti sana yoki sana belgilanmagan maʼlumotnomalar orqali boshqa 

nashrlardan olingan qoidalarni oʻz ichiga oladi. Ushbu meʼyoriy havolalar matnda tegishli 

oʻrinlarda keltirilgan va nashrlar keyingi oʻrinlarda keltirilgan. Sanaga oid maʼlumotlar uchun, 

ushbu nashrlarning istalgan biriga keyingi tuzatishlar yoki tuzatishlar ushbu milliy standartiga 

faqat tuzatish yoki qayta koʻrib chiqish orqali kiritilganda qoʻllaniladi. Sana belgilanmagan man-

balar uchun ushbu nashrning oxirgi nashri qoʻllaniladi. 

EN 10002-2 Metall materiallar. Tensile sinoving. 2-qism: choʻzilishga sinash mashi-

nalarining kuchlarni oʻlchash tizimini tekshirish. 

EN 12222 Poyabzal. poyabzal va poyabzal uchun komponentlarni konditsiyalash va si-

novdan oʻtkazish uchun standart atmosferalar. 

prEN 13400:1998 Poyabzal. poyabzal uchun komponentlardan namuna olish joyi 

 

3 Taʼriflar 

Ushbu standart maqsadlari uchun quyidagi taʼrif qoʻllaniladi: 

3.1 Ignaning uzilish kuchi 

Ignani uzish paytida yuzaga keladigan maksimal kuchni sinov boʻlagining qalinligiga 

boʻlish boʻyicha boʻlinma. 

 

4 Uskuna va material 

Quyidagi apparat va materialdan foydalaniladi: 

4.1 Choʻzilish-sinash mashinasi 

Choʻzilishga sinash mashinasi EN 10002-2 talablariga javob berishi, B markaga toʻgʻri 

keladigan aniqlikda, doimiy oʻtish tezligi 100 mm/min ± 10 mm/min boʻlishi kerak. Kuchni yoki 

maksimal kuch koʻrsatkichini dastxat bilan qayd qilish tavsiya etiladi. 

4.2 Igna 

Yoki diametri 1 mm ± 0,01 mm boʻlgan silliq sirlangan poʻlat igna yoki unga mos keladi-

gan prujinali poʻlat simning bir nuqtasigacha maydalangan boʻlagi. 
 

Izoh – Ushbu milliy standartdan foydalanishda havola qilinayotgan standartlarni Oʻzbekiston hududida amal 

qilishini joriy yilning 1 yanvar holati boʻyicha tuzilgan muvofiq standartlar koʻrsatkichi (tasniflagichi) boʻyicha 

hamda joriy yilda chor etilgan axborot koʻrsatikichlari boʻyicha tekshirish maqsadga muvofiq boʻladi. Agarda havola 

qilinayotgan standart almashtirilgan (oʻzgartirilgan) boʻlsa, unda ushbu milliy standartdan foydalanish chogʻida 

almashtirilgan (oʻzgartirilgan) standartga amal qilishi kerak. Agarda havola qiligayotgan standart almashtirilmasdan 

bekor qilingan boʻlsa, unga havola qilingan qoida ushbu havolaga dahldor boʻlmagan qismida qoʻllaniladi. 

 

 

Rasmiy nashr 
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4.3 Qisish uskunasi 

1-rasmda qisish uskunasiga misol keltirilgan. Ignaning tayanch zvenolari orasidagi masofa 

namuna qalinligiga moslashtiriladigan qilib sozlanishi kerak. Siqish uskunasi ignaning chiqib ket-

ishiga yoʻl qoʻymaslik uchun tegishli himoya uskunasi bilan taʼminlangan boʻlishi kerak. 

4.4 Qalinlik oʻlchagich 

Qalinlik oʻlchagich, qattiq asosga oʻrnatilgan va presslovchi oyoqchada 10 kPa ± 3 kPa 

bosim taʼsir qiladigan holda oʻlik ogʻirlik bilan yuklangan. Oʻlchagich yassi, dumaloq va diametri 

10 mm ± 0,1 mm boʻlgan siquvchi oyoqqa ega. 

Oʻlchagich 0,01 mm masshtab boʻlinishiga ega 

 

5 Namuna olish va konditsiyalash 

Sinovdan oʻtkaziladigan sinov boʻlaklari prEN 13400:1998 ga muvofiq olinadi. Barcha 

sinov boʻlaklari sinovdan oʻtkazishdan oldin kamida 24 soat davomida EN 12222 boʻyicha shart-

lashtiriladi. 

Sinov boʻlaklari - uzunligi 50 mm ± 1 mm va eni 20 mm ± 1 mm boʻlgan tasmalar. Sinov 

parchasining qalinligi: 

- 2,0 mm ± 0,2 mm polimer va elastomer kompakt tagliklar uchun; 

- yarim kengaygan va hujayrali pataklar uchun 4,0 mm ± 0,2 mm; 

- charm tagliklar uchun dastlabki qalinlik tekshiriladi. 

Sinov kamida 3 ta namuna bilan amalga oshiriladi. Ularning bir xil qalinligiga (quyidagi 

texnik shartlarga qarang) tegishli ajratish mashinasi yordamida erishiladi. Agar iloji boʻlsa, namu-

naning silliq dastlabki "teri" yuzalari namunalarda oʻzgarishsiz qoladi. Bu uchta mumkin boʻlgan 

namunani keltirib chiqaradi: 

2 ta original “teri” ga ega namuna - S 2 

1 ta original “teri” li namuna - S 1 

Asl “teri” boʻlmagan namuna –S O 

Yakuniy natija faqat hisobotda aks ettiriladigan bir xil turdagi namunalarga asoslanadi. 

 

6 Sinov usuli 

Qalinlik oʻlchagichdan foydalanib, sinov boʻlagining qalinligini oʻlchang (4.4-rasmga qa-

rang). Boʻlakni 1 mm diametrli igna bilan kesing (4.2-rasmga qarang), ingichka tomonning 

markazidagi qirgʻoqdan 5 mm (1-rasmga qarang), shablon yordamida iloji boricha deyarli per-

pendikulyar. Boʻlak avval tirnalmagan yoki ilma-teshik qilinmagan boʻlishi kerak. Qisish 

uskunasida boʻlakka mahkamlangan ignani joylashtiring (4.3-rasmga qarang). Tayanch zvenolari 

orasidagi masofa shunday sozlanishi kerakki, ular boʻlakka tegib tursin. Pastki tutqichda boʻlak-

ning pastki uchini qisish (1-rasmda qaychi-qisqich koʻrinishida koʻrsatilgan). Qisqichlarga 

boʻlakni 100 mm/min ± 10 mm/min tezlikda suring. Ignani uzish paytida yuzaga keladigan maksi-

mal kuchni nyuton hisobida hisoblang. 

 

7 Natijalar ifodasi 

Ignaning qalinligi millimetrga nyuton hisobida ifodalangan Ss uzilish kuchi quyidagi for-

mula bilan ifodalanadi. 

 
Bu yerda 

F - Nyutonlarda maksimal kuchni ajrating 

d - qalinligi millimetrda 

Natija uchta determinatsiyaning oʻrtachasi boʻladi. 

 

8 Sinovi hisoboti 

Sinov hisobotida quyidagi maʼlumotlar boʻlishi kerak: 

a) 7-band boʻyicha ifodalangan natijalar; 

b) sinov boʻlaklarining qalinligi; 
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v) sinovdan oʻtkazilgan namunalarning toʻliq tavsifi, shu jumladan tijoriy uslublar, kodlar, 

ranglar, tabiat va boshqalar; 

d) ushbu sinov usuliga havola qilish; 

e) sinov oʻtkazilgan sana; 

f) ushbu sinov usulidan har qanday chetga chiqish. 
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